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I INSTRUGGES DE SEGURANGA

ATEMCAD

A Risco de choque eléctrico A

Mo Abrir

Aengbo: para evibar o risco de chogue elédnics ndo retie
o fundo, O interior ndo contam pegos que PoSSam s
reparadas pelo ullizadorn Solicile assistinca o pessoal
qualificado

Avisos Importantes

Antes de utilizar o seu aparelho, leia atentamente este manual de
instrugdes e guarde-o num sitio seguro, pois poderd precisar dele
para consultas futuras.

Antes de p6r o seu aparelho em funcionamento, e de forma a
garantir uma utilizacdo correcta, ndo o utilize se:

- Caiv ao chao;
- Notar algum vesfigio de dano;
- Durante o seu funcionamento surgir alguma anomalio;

Para evitar perigos e deterioragGo do seu aparelho por utilizagbes
incorrectas, aconselha - se uma leitura cuidadosa das instrugoes.

O seu aparelho ndo devera ser utilizado para outros fins que ndo
estejam previstos no manual de instrugdes. A sua seguranca esta
prevista apenas para uso doméstico e ndo para uso comercial. A
utilizagGo incorrecta ndo serd abrangida e cancela autornaticamente
o direito da garantia.

Assisténcia
Cerfifique-se que, em caso de avaria, entrega o seu aparelho para
assisténcia a um técnico qualificado.

NAO PERMITA QUE AS CRIANGAS UTILIZEM APARELHOS ELECTRICOS
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SEM VIGILANCIA.

NAO PERMITA QUE CRIANCAS OU ADULTOS COM CAPACIDADES
FISICAS, SENSORIAIS OU MENTAIS REDUZIDAS, OU PESSOAS COM
FALTA DE EXPERIENCIA / CONHECIMENTO, UTILIZEM APARELHOS
ELECTRICOS SEM VIGILANCIA.

1.1. Instalagdo Eléctrica

A instalagdo do aparelho deve ser efetuada por pessoal técnico
qualificado.

Antes de proceder a ligagdo eléctrica, verificar se a instalagdo
eléctrica e o dispositivo de protec¢do estdo de acordo com as
caracteristicas técnicas do aparelho ( ver placa de caracteristicas)

Na ligagdo eléctrica deve ser prevista na canalizagdo fixa um meio
para desligar a placa da rede de alimentagdo conforme as regras
de instalagdo.

E necessdrio instalar entre o aparelho e a rede eléctrica um interruptor
omnipolar com abertura minima entre os contactos de 3mm, apropriado
@ carga e correspondente s normas de seguranga em vigor.

No caso de um aparelho com ficha e cabo de alimentagdo, ligar a
ficha sempre a uma tomada com contacto de terra

1.2. Cabo de Alimentagdo

Se o cabo de alimentacdo se danificar, deve ser substituido pelo
fabricante, servico apds venda ou pessoas qualificadas para evitar
um perigo.

1.3. Humidade e Agua

Na@o deixe que o seu aparelho apanhe agua sobre qualquer forma,
i@ que tal poderd ser perigoso. PARA EVITAR O PERIGO DE INCENCIO
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OU CHOQUE ELECTRICO NAD EXPONHA O APARELHO A AGUA OU
HUMIDADE.

1.4. Limpeza

- Deixe arrefecer a placa e limpe-a completamente, pois os restos
podem ficar muito dificeis de remover quando reaquecidos.

- Utilize produtos adequados @ limpeza das placas vitrocer@micas.
- Ndo utilize esponjas abrasivas ou detergentes em p6 que podem
arranhar a superficie do vidro.

- A limpeza da placa vitrocer@mica ndo deve ser efectuada com
aparelho de limpeza a vapor ou similar.

- Para remover pequenos residuos utilize Ggua quente e um pouco de
detergente, passe agua limpe e seque com um pano macio ou papel.
- Eliminar qualquer detergente residual, pois pode prejudicar o vidro
quando aquecido.

- Para incrustacoes severas recomenda-se a utilizacdo de uma
espatula adequada para a limpeza do vidro (ver figura 5).

- AtencGo: No caso de derreterem na placa objectos de plastico,
agOcar ou alimentos agucarados, devern ser eliminados enquanto
quentes com o auxilio de uma espdtula e com todo o cuidado para
evitar queimaduras.

1.5. Adverténcias Gerais

ATENGAO:

O aparelho e as suas partes acessiveis podem agquecer com o uso.
Devem ser tomados cuidados para evitar tocar nos elementos
de aquecimento.

Este aparelho destina-se apenas a cozinhar. Ele nGo deve ser
utilizado para outros fins, por exemplo para aquecimento
ambiente.

Criangas com menos de 8 anos de idade devem ser
mantidas longe, a menos que supervisionadas.
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AVISO: cozinhar numa mesa de cozedura com gordura ou oleo
pode ser perigoso e pode resultar em incéndio. Nunca tente apagar
um incéndio com agua, mas desligar o aparelho e depois cobrir
com uma tampa ou um cobertor de fogo as chamas.

AVISO: As partes acessiveis podem ficar quentes durante o uso,
criangas pequenas devem ser mantidas afastadas do aparelho.
Este aparelho ndo deve ser limpo com aparelhos a vapor.

AVISO: Este aparelho pode ser utilizado por criangas de 8 anos ou
mais e por pessoas com capacidades fisicas, sensoriais ou mentais
limitadas ou com falta de experiéncia e conhecimento, se forem
vigiadas ou fiverem recebido instrugdes relativas ao uso do aparelho
de uma forma segura e compreenderem os riscos envolvidos.

As criangas nGo devem brincar com o aparelho

A limpeza e manutencdo ndo devem ser feitas por criancas sem
supervisao

AVISO: Perigo de incéndio: nGo armazenar objetos sobre a superficie
de cozedura

AVISO: se a superficie do plano de cozedura estiver partida, desligue
o aparelho para evitar a possibilidade de choque eletrico.

Objetos metalicos tais como facas, garfos, colheres e tampas ndo
devem ser colocados sobre a superficie do plano de cozedura dado
que podem ficar quentes.

Apos a utilizagdo, desligue a mesa de cozedura por meio do seu
dispositivo de comando e ndo confie no detetor de cagarola.

ATENCAO:
As partes acessiveis podem estar quentes, quando o aparelho
esté em funcionamento.

As criangas devem manter-se afastadas do aparelho.
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A Mesa de cozedura ndo estd destinada a ser colocada em
funcionamento por meio de um temporizador ou de um sistema
de comando a distancia separado

Atencdo: O processo de cozedura deve ser supervisionado. Um
processo de cozedura curto deve ser continuamente supervisionado

O aparelho ndo deve ser instalado atras de uma porta decorativa
para evitar um sobreaquecimento.

AVISO: ufilizar a protecgdo da mesa de trabalho conforme a fig 9.
0 uso de protecgdes inadequadas pode causar acidentes

Antes de proceder a instalacdo do aparelho devera refirar a pelicula
de plastico adesivo que protege algumas partes metdlicas.

Atengao:

Antes de proceder a qualquer acgdo de manutencgdo e
limpeza deve desligar o aparelho da rede eléctrica, atuando
no disjuntor diferencial.

No caso de aparelho com ficha, retirar a ficha da tomada de
corrente
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2.1 INSTALACAD

Corlar o plane de fabalho respeftande as medidos indicadas na figura 1

& placa deve instalar-se numa superfice completarmente plana, para eitar o risco de parfir o vidro,

Se existern fravessas de reforgo no zona de encaixe devern ser refirados.

Introduzir a ploca no aberura do mivel de modo o ficor centrada.

Para evitar InfilracSes aplicar o maseral de vedogio Hormecado) em foda o periferia do placo tendo o culdods paro
que 05 exiremos coincidam sem se sobreparem (ver figura 2},

Mo uilizor sficone pare vedar a ploca dado que se fornard impossivel relind-ka, no coso de uma eventual ukurg
manutencio.

Foor o ploco com o= obragodeiras formecidos.

A tracgho dos parafusos serd suficiente para fixar o ploca dver figuras 3|

A placo deve ser inssaloda & distdncia minima de 50 mm da porede postenon & de 100 mm de uma porede lateral,
& eventual presenga de um médwel suspendido por dma do plone de Irebalho deve estar & disldncia minima do
plano de 00 mm.

A eventual presenca loteral de um mével mais alto do que a ploca deve estar & distancia minima de 200 mm.
Materials combastiveis, como por exemplo corfings, devermn estar @ distancia minima de 500 mm,

Se a ploco estiver Instalada por dmo de uma gavera deve existir uma divisdrio entre o porfe inferior de plocoe o
govela, de formo o evilar conlacto ocdental com o fundo quente do placa

& ploco devard ser colocoda o uma distanca minima de 40 mm do divisdrio ou do femo que se encontrar
imedictamente debaixo deba ver figura 4).

Ventilaggo

Dieve prever os espagos para vertilogo descritos na figura 4. nomeodomente uvma saida de or quente com pelo
mengs 10mm de aliurg na frente @ em toda o largura do ploca e uma entroda de ar fresco na fraseira,

Tante a enfrada de ar fresco como o soida de or quente sdo fundomenals pora um funcionamento cormelo e eficoz
do placa de indugdo, prolongam a vide Ofil & evilam ovarics no equipamento.

2.2 LIGACAD DA PARTE ELECTRICA

Anfes de proceder d boogio do aparelho, verficor se o instologio eléciico & o dispositivo de profecgdo esifo de
acordo com 08 caractesisticas técnicos do aparedho (ver ploco de coracieristicas),

O3 aparelhos estdo dotadoes de cobo de alimentacio e preparados para fundanar com uma frequinga de 50460
Hz.

A ligagho do cobe de alimentagdo deve ser efetuada pelo fobricante, servigo apds-venda ou pessoa
qualificoda para evitar um perigo.

- & condutor verde/'amarnels [de segurangal & o condulor de protegBo de terrg;

- o candutor azul & wm condutor naulr;

- o= condutores: castonho, preto ou vermelho s3o condutores fose;
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& alteragdo da ligogao do cabo de alimentagao, de acordo com os seguintes esquemas, deverd
ser sempre efetuada pelo fabricante, servigo apds-venda ou pessoas qualificadas para evitar um
perigo.

monclsica 220 - 240V bifasico 380 - 415V 2N trifdsico 380 - 415V 3N

2 + 1 condutores 3 + 1 condutores 4 + 1 condubores
123 4 5 123 4 5 1234 5
7 117 N7
L N L1 L2 N L1L2L3

O fabricante dechng qualquer responsabilidode quando as nomas em viges nde sio respefiodas e ndo se considera
responsavel por danos @ prejuizas resulbantes de instalogo efou Vilizogso incormechos,

2.3, UTLIZACAD

5 o vidro parfir desligar imediatomente a ploca da rede elécirica.

Os aimentos embrulhodos em popel de aluminio ndo se podemn cozinhar direchamende sobre o vidro.

Codo zona de frobalho estd definida por um conforma.

Para realizor operogdes que ndo necessitem de color intenso aprovedite o calor residual dos zonas de oquecimenta,
digito " K " no display,

Mantenha a ebuligho com o nivel de poléncia mais baixo possivel, para poupar energia.

Mo deixar nenhum objecto sobre o zona de cozinhodo da placo, mesmo que esio ndo estejo em fundonamentao.

2.4, RECIPENTES

O recipients & uma porke fundamental do sistema de indugo,

Az propriedodes do recipienie t8m uma impordnca muito grande nos resuliodos do sislema.

E fundamensal que o recipients tenha o funde completomente plano

Reciplentas de aluminio ow de cobre ndo funcionam neste aparelho de indugbo

Az zonas de indugdo sé funclonam com reciplentes de fundo farromagnético,

Seum imon for alroido pelo fundo do recipiente, ele serd ferremagnilico ¢ assim pode ser ulilizado nos 2onas
de aquecimenta por indugde, ver figura 7.

Drewe wsar um recipiente com um di@metro semelhante oo do drea a ulilizor & de fundo espesso.

O recipientes ndo devem fer fundo Gspero para evitar fiscor o vidro e devemn estor impos e secos andes de serem
colocodos sobre o placo vitrocerdmica,

Se ulilizor recipientes ndo odequaodos, o termdstalo desactivard ontes de alcongor o lempenahwa requenda,
prefongard o lempo de cozinhode @ desperdica energia,

Recomenda-s2 fapar os recipientes enguanto cozinha, com isto economizard uma quanfidade considerdvel de
energia.

Recomendamas a ulilzogho de recipientes em ago inosiddvel que possuem fundo plano e com boa condutiblidode:
srmica, permitindo reduzir os tempos de cozinhodo,

A5 zonos de indugo possuem um sisterna de detecgBo de recpientes,

Uma zona de indugdo ndo funcionard se ndo existir sobre ala um recipients com determinado famanho minimo.

Dédimeedro minimo dos redplenies

Lonas 2 a4 Zonasled

9 om 13 om
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Se kendar ligar vma Zono de indugio a qual mdo possua reciplente sobre elo, ou possua umn reciplente demaosiado
peguens, serd mestrada uma indicogio de folha no display " U © ow disploy o piscar,
Me fim do cozinhado desligor as zonas acduande no sensor * Desligar ™ do comands digital

Os didmetros odma menconodos referem-se o recpientes com boos corocterisficas de indugdo.
Reciplenies com froco copocidode pora serem induzidos, podem necessior de um démetro superior, oumento
ne dimelro que pode atingir 35%

2 5. SENSORES

Este oparelho es4d equipodo com sensores elecirinicos, que sho ocivedes colocando o dedo por dma dos simboles
Par fervar, tenha em alengdo que s6 pode ullizar urn senser de cada vez, excepto para desligor uma 2ona ectuando
e simultanes nos sensones ™+ e "=

Munca cologue objectos na zona dos sansores; a zona dos sensores deve permaonecer desocupada para evitar
o ocorméncio de emos,

Se oooerer vm enro, todos as zonas serdo desligndos e os ndicodores de color resideal octivodos.

Mao ulilizor luvas parag bocor nos sensores

Diewve focor nos sensores com o dedo limpo e seco, e de modo suave

2.6 - UTILIZACAO MI 2603
A 85Ny FETTI TR Zona 3
u.,...,.._ﬂ‘. :._I ..... = ______ .Li
{“r - =] + B E Zona 4
-t Fda -
h.h"l asgats .'DI"'". i -nu-—unn.ﬂ:

I 2603

B O

o O
BT e \Oﬂ.ow-”,nl
@ vt @
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Ligar a placa:
Todos as display marcam "0 e um ponta decimal infermitente.
Desligar a placa:
O display indica "H", calor residual, se a zono ainda estivar
Sanaos
gor-Dastgar | | UENtE
%2 oo fim de 10 sequndos nenhuma zona for selecionada o ploca
: desliga-se automaticamente.
Aurnentar para:
RERNARARY Aumenfar o nivel de paléncia,
Este sensor em simulifines com o sensor diminuir desliga o zona
Sanse
Jasrnaniar pofinda
Dirninwir para:
RERNARARY Dirninuir o nivel de poténcia.
Este sensor em simuliines com o sensor aumentar desligo o
B zona
Chrminuir poiincia
® Poténcia extra - se prelender aumentar poténcia
Sansor
Powar boosser
Fungdo pausa
@ A placa fiea em pausa
Poues

Fungdes
O nivel de poténcla dos zonos de cozedura pode ser definido em 9 passos e estd indicoda pelos

nimeros [1-9] no visor LED de 7 segmentos. O nivel mais elevado, o Booster, & uno opgdo para as zonos
de cozeduras por indugdo.

Ligar / Dasfigar ONVOFF

Apds o ligagdo & alimentogdo elérica o TC demaora um sequndo para ficar preparodo. Apds o
rednicializogdo todos os visores e LEDs acendem-se durante um segundo, De seguida, fodos os visoras
& LEDs votfom o apagar-se. O TC pode agora ser ligndo oo premir a teca ON/OFF. O visor mostra um
[0] estdtico. 52 uma zona de cozedura ainda esfiver quente, o visor allerma entre [0] e H]. O ponto do
visor pisca, O dispositive eleirdnice permanece alive durante 20 segundos. 52 ndo for selecionada
uma zona de cozedura ou wm vabor no timer durante este lopso de \empo o disposifivo elefronica vai
reinicializar automaticarmente e passar para o modo standby emifindo um singl sonaro. Em coso de
pressto numa oulra tecla, salve ra OMAOFF, o TC ndo & ligada
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Sea funcio de profecio para criangas estiver afivada ao ligar, tedas as zonas de cozedura mostram L

L] & esdbido alternadomente com [H] s& uma dos zonaes de cozedura ainda esfiver quente.

0O TC pode ser desligodo o fodo o momenio, oo premir a fecla OMSOFF. Também sa aplica se o TC esfiver
bloguendo [protecdo para oiongos afivadal. A fecla ON/OFF & sempre pricritaria para desligor o
dispositvo, O tempo de resposta para igar o unideds de confrolo sifua-se enfre 12 1,3 segundos e 0,5
& 0,8 sequndos para desligar,

Desligar autornaticomente

0 TC passa de ligodo pora desligado em 20 segundos, coso ndo sejo ofivada qualguer zona de
coredura nem selecdonoda uma tecla. 5 uma zono de cozedura estiver selecionada, o corte & feito

em 10 segundos pora uma 2ona de cozedura oo nivel de cozedura [0] & em 10 sequndos para desligar,

Ligogfio da zona de cozedura

52 0 TC for ligodo, umo deferminada zona pode ser selecionoda através do sun tecla de selegdo
0 ponto do visor respetivo acende-se em modo fixo e [0] oparece em vez de [H] se zona ainda

esfiver quenfe. O ponto no visor ndo se acende poro os zonas que ndo esido seledionadas

Um nivel de cozedura é igado e ajustado oo premir o compo do cursor. Ao deslocar o cursor para a direita
laumento do temperatural ou esquerda idiminuigdo da temperatural ow ao selecionar direfomente o nivel
de cozedura desejodo no cursor, poderd ajustor assim o femperatura. Os niveis sivam-se entre o [9] lado
diresiio) e 10§ para desligar o 2ono lesquerdal

Desligar a zona de cozedura

Lirma (nica zona de cozedura poderd ser desligada oo selecionar e definir o nivel de cozedura
para [0]. Dez segundos mais tarde os pontos do visor de 7 segmentos desligom-se. Se fodas as
zonas de cozedura estiverem no [0] os pontos piscam. 52 o 2ono de cozedura aindo estiver
quente uma lefra de alerta H] & exbida aliermodamente com 0], O ponfo do visor pisca
sincronicameante, Depois de desligar, o visor fico escura, excelo se uma das zonas ainda esfiver

guente, mostrando assim um [H] fixo como aberia visual.

Imediatamente depois de todas as zonas desligodas, o tecla OM/OFF pode sempre ser ufiizada.
Durante o moda standby [H] aparece nas zonas aindo quenias, As oulras zonas de cozedura

SUrgem esouras.
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Defepdo de redplenfes

A funcdo de detecdo de recipientes fica afiva apds a ofivacio da zona de
cozedura o um valor superior o0, 530 necessarios no miximo 2,5 sequndos paro

que a verificogio do presenga de wm reciplente sajo fedla,

s

Cosondo estejo tenha sido defetado gualquer recipiente pelo sisterna, surge o mensogem
“missing pot” falta recipiente) - Figura no visor da zona de cozedura.

Gestdo da poléncia

A gestdo de poténcia profege os fases das sobrecargas. A poléncia lolal &, por conseguinte, o
tensfio total de todos os inversores eska imilada e operada para um valor mdximo configurinel
numa fose,

A gestio do poténcia baseio-se no principlo de que na Oifima enfrada no TC tem prioridode
0 que significa que as ogdes e configuragdes anferiores, também efetvodas para as
oufras zonas de cozedura, sdo aulomaticamente reverlidas, se necassario,

O TC emwia o nivel de poténcia necessario ao gerador de Indugdo. Se esla poléndia for demasiado
elevada para o madulo de indugde, este diminul a “lensdo alual® da bobina ligada & mesma fose.
Envio o poténcia restante para o fose em fungdo do configurogdo eléfrica. O TC procura o praximo
niviel el&trico mais boixo que se adapte & energio recebido e define este nivel como afivo para a
zono de cozedura. A indicogdo & doda por uma intermiténcio do nivel do zono de cozedura
durarte 3 segundos. O nivel & alierado findo esse lopso de fempo. A zona de cozedura &
desligonda se o nivel restante for demasiode baio pora operar,

Profegdo confra sobreaguecimento

As zonas de indugdo dispdem de sensores de femperatura para controlo do agquecimento sob
a painel vitro-cerdmico, Culres sensores de lemperalura presentes no unidode de arefecimeanto
protegem o proprio bloco eletrdnico do sobreaquecimento.

s Ao exceder um primelro bmife de temperatura minima, o sistema de indugfo comunica o fache va L &
uma eventual fungdo boost & desligoda. O simbolo [P pisca para Bustrar que um eventual pedido de
boost ndo pode ser temporarioments efetuodo, & funglo Boost ndo fica disponivel enquanta o5 dodas LIN
nio o permitirem. Ao premir o tecla boost, este aparece indicado no visor da zona de cozedura enquardo
a fech for mantda
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Sa for defetado um excesso de lemperatura com a fungGo boost selecionada, o desafivagdo desta
pode ser reconhecida, A indicogdo [Pl muda para 19] depois de [F) plscar trés vezes.

= A exceder um segundo imite de femperoturo média, o sisiema de indugdo reduz o o poténcia ekéfrico
para evilar urm eveniual aumento de lermperatura. O TC recebe o informagdo de um mode de redugio de
palancia via LM, O TC indica o nivel de cozedura ndo aberade delinido pefo ulilizador e formece o
respefiva valor de poféncio "onfiga” oo siskema

= Apexceder um terceiro imie de tempenatuna mismao, a zona de cozedurn & automaticaomenle desigada
pelo sistemno de indugdo, O sisfena emdo o infermogdo de “corfe devido o
sobreaquecimenio” vio LN, 0 TC desliga direfamente o zona em guesido, O respefivo
visor indica de forma Intermitents um codigo de erra [E2] que pode altermar com H],

Fungdo Booster faumento rdpido de lemperaiural

A fungdo Booster @ umna opgdo para as zonas de cozeduras por indugdo e estd indicada
na figura 4,

Indhcage para fungo baoster afto no visor de 7 segmenios

Booster, como nivel adicional de cozedura, propde um nivel mais elevodo de femperafura
durante um fempo limitado. A fungdo booster permite que o utifizador oquega por exemplo Ggua
rapidomenie. para poupar fempa. Em opgdo ou instalodo de origem, o fungdo boosker pade ser
afivada da seguinie forma

# A hungio booster pode ser selecionada direfamente afravés da feck dedicodo fleck
multifungbes) apds a selecio da zona pretendido. Se esha fungdo for selecionoda, algumas zonas
de cozedurn podam receber =100 % [0 booster da 2ona de cozeduro depende do poténca total
méeama disponivel num madulo parcial que deverd corresponder o 1 3.7 kWL A poféncio
odicional & pode ser fornedda se aulorzada pelo slave.

s Apds o selegSo do respeliva zona de cozedura alrawss do cursar ¢ no nivel limite do cursor

A lafra [P] & exibido, s2 o poténcia for permifida no zono de cozedura pretendida, Caso a
paténcia ndo sejo permitida, o nivel de cozedura & aulomalicamente ajustado para um nova
valor & pisca no visor durante 3 segundos.

0O TC limito o fempo de booster a 10 min para protecdo dos ulensilios de cozinha. Depois
de o booster desligor o zono de cozedura passa oulomalicarmente para a poféncia
nominal. & fungdo booster pode ser reafivado, se permifido, pelos sensores de
femperatura no sisfema elefrénico @ nas bobinas. A fungdo booster permanece afiva e o
fempo de boosker confinua se a panela for removida da zono durante o aumento rapido
da femperatura
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& fungido booster desliga-se oufomalicamente e repde o poléncia nominol s, numo zona esfimuloda, o limie
de tfemparatura booster do sistema eletrdnice ou da bobina for ulrapassode. Enguanto um dos dois limifes
e temperaura permonecer em excesso o fungdo booster ndo pode ser ofivoda, Meste coso, o booster &
indicado enguanite a ativagio da tecla booster for premida seguida de uma redugie avtomética no visor.

rwisor de lemperatura residual & reportade do slove ao TC via UN- bus farmbém indugio

mistal, O simbolo H) pora o respefiva zono de cozedurn & exibido sem ovaliogdo da
informacho recebida,

0= relés sdo desligadas ou dofodes com um ofraso de 0,4 sequndos coda, relaconado com o
circuito imermna, mas ligodos sincronicamente.

Aqguecimenty automifico/ golpe de calor fseleciondvel)

0 fempo automifico de aquecimento st indicodo na figura 5. 4 2ona de cozedura
& definida para o nivel de poténcio o 100 % durante um periode que depende do
tempo no nivel de cozedura conlinuo selecionada,

A

indicopde o squedmenis autmal no visar da T segmenics

0 pivel de coredura confinuo previamente selecionado es¥a de novo alivo logo que o fempo de
oquecimento termine. Procediments para iniciar o aquecimento automaico:

o OTC & ligodo comm uma zona de coredur selecionada.
*  Apds adefinipdo do nivel die cozadura de 1-8] o aquecimento oulomaicn & ackanodo pelo pressdo
confinua no comgo do cursar, &pds o atvogdo, surge um ) de imedioo, aliemonda cam o walar
i mitvel de cozedurn: 0.5 segundos 103 1,5 sequrdos de exibighe do valor do nivel de cozedurn
»  Um nivel de cozedurn mas batka ou mats oo pode ser seledonade apds 15 segundes. Por
conseguinke, 0 zond de cozedurs tom de ser selecionada e o nivel de cozedure prelendida
definida oirmés da zona do cursor. Aqui o lempo de oguecmenta & aulomaticomante ajusiada
jpam o definigio do cozeduro seledonoda
Apenas o nivel de cozeduro selecionodo serd exibido se o fempo do fungdo de boost de
aquecimenta estiver esgofodo.
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Fungdio Bridge fAssociogdal

Ern alguns sistemas indutives dois elementos de cozedura separados, ou indutares,
com

didmetro @ polincias iguals padem sem assooodes

7

Fgura indicogbas para o fungSo bridge no visor de 7 segmenios

Essos duas zonos de cozedura comporiom-se coma uma zona de cozedurn depois de serem
associadas e controlodas como se fossam uma dnlca, Uma dos duas Zonas de cozedura & “slave”

& a outra & "master”. A informagdo sobre a zona de cozedura & exibida no master.

0 tatal das saidas padrdo - islo & o nivel 9 para o cursor TC Lite, deve sar possivel em conjundo |2 3.7 KW, ou 4.2 kW em
podEncia virual).

»  Seofuncdo de ossocacdo for afivada o modo booster ndo & possivel

+ Az ronos ossaciodos devemn ficor vmia oo lado da ouing na UL
Ambaos os Indutares ligados trabalham no gerador completamente independentes um do oukro,
Martém openas os valores de nivel de poténcio do TC. O confrolo do poléncio, o defe¢do de
reciplentes ou a monitorzocdo do temperatura de ombas as zonas, funconam independentements
no gerador,

A ofivago ou desofivagio da fungBo é feito quando ambos os elementos de cozedura sdo
selecionadaos em simultanes. No visor do elemento de cozedura do “slave” [zona de cozeduro froseira
ou direita) oparece exibido um U virodo ao confraro ou um "CY de costas. O simbolo pode ser
selecionodo opcionalmente para cada LI Se ndo forem detetodaos recipientes na zonao “master” surge
a mensagem “falfa recipiente™ Figura 3.

Para atender 43 exigéncias relativas ds narmas de seguranca, uma zona ndo cobera com deteqdo
de recipientes deve ser desligodo apds 10 minutos, no miimo. Se durante 10 minutos
ininterrompidos, ndo forem detetodos reciplentes em uma dos duas zonas de cozedura, o fungo de
associocho € outomaficomente desafivoda. & zona de cozedura ndo coberla & desligado & o
elemento coberto permanece ligado come elemenio tnico com as definigies de nivel de cozedura. ©
alementa & desligado & o fungioe de associogto & desafivada, se uma dos duas zonos (G ndo esfiver
coberto duranfe 10 minutos, sem gue tenha também sido defetado olgum recipiente no outre
elemanta,
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A desofivagdo da fung@o de ossociagdo s pode ser feita o repefir a selegdo simulfanea de ombos os
elementos de cozeduro e mesmo que o olivogdol, A desafivagdo também & feito oo desligor o TC
fravés da tecla ON/OFF ou afrovis do corle automdafico do TC. Isho significa que a fungdo de associogdo
parmanece affvada para depals desligar o elermento de cozedura Inivel 0. Depaols do desalivacdo, o TC
daslign-se.

Meshe caso especial, se uma zona esfiver 10 minutes ndo coberfo @ o outra zona esfiver afiva, a
fungo de assocagdo desaliva-se fambém automaticamente, O processo de cozedura conlinua
nd zona de cozedura afiva. 5e a fungdo de assedagdo for desativado durante o operagdo,
ambos os elementos sto definidos pora o nivel 0 e podem ser de novo operadas. Ma des- /
otivogdo do funcdo de ossociocdo, os definicdes possivelmente mxdstentes |nivel de cozedura,
hooster & timer] sdo deletadas e definidos para 0. O fimer 56 pode ser definido para a zona
master da assodogdo e ndo para a slave. 5e uma fungdo de aviso for ofiveda, os femperoturas
das zanas assoclodas so individualmente controladas.

Fungdo Marier Quere

Esta fungdio & usodo para manker os cozinhados quentes. & zono de cozedura
selecionada & operada em poléncla bakxo.

U

Figuera ; Indicogho de fangde Manler Quenks no visor de 7 segmenios

0s valores especificos pora o lempo de operagdo maximo do operagdo de manter guente
esido disponiveis.

Afvago / Desativagio da fungiio Marer Guente
Em fungdo do models de TC estio disponivels as seguintes possibilidades:

» Teclo seporodo jumo dos feclos de fungdo especials)

Paro ofivagdo ou desolivagdo, a zona de cozeduro respefiva deve ser seledonada. &
fungBo Manter Quente comeca em fungdo da lemperatura do vidro, A zona de cozedurn
deshgo-se apds uma atuagdo repetida na feck.

»  Possibikdode padriio do fungfe Monter Quente: & funcio para manser os coznhodos quentes pode
tambism ser implementada como mivel de cozedura adicional enfre 0@ 1. E exdusiva d sohio com teclo
soparada

= Pora plocos RHE, & igudimente possivel usar uma des zonas de cozeduras coma placo saporada para
manter quente A ofivogdo ou desafivogdo £ fesso com uma seclo seporada
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Afung@o Manier Quente nas plocas RHE & feifo com 2.5 % de poténcio da zona de cozedura afravés

do ciclo
Hivel Simibalo Descrigho Ternpenatura
7 42 *C Nariories espaciicadios ankes 1720161

Mivel 1 = Temeler”

- 44 °C Mariortes especiicodos apes 12-2016
Mivel 2 | e “Manter quente”| 70 °C

-

E_2

Mivel 3 - Estufar 94°C

=

Figura : Indicagfio dos nivels de Mander Guente no visor de 7 segmentos

Limitac@o de fempo da fungdo Manter Guenie

Para garanfir o qualidode alimentar & por mofivos microbiclogicos o fempo de manter quenta
deve ser 1o curte quanta possivel. O imite de lempo para esta fungdo & de duas horas. Por este
mofivo, o TC muda autematicamente para o mede standby depois deste lapso de fam

Aquecimento rasidual

A femparatura do vidre de coda zona de cozedura & calculada o porir de um medelo mafemidlico, sendo
exibida como [H] no visor de 7 segmentos,

H

Figurg ; Incice e do aquecimento residoal no visor de 7 segmenios

Apds deshgar os niveis de poténcio, 0 agquecimento residual num efementa de cozedura & exibido desde
gue o temperafura seja supetior o 45 “C (valor por defeital.

Paro o aquecedor redionte o estodo & colouwlode em fungdo do nivel de cozedura. Se o ralé
estiver em OM, o confodor sobe laguece). 52 o relé estiver em OFF, o confador desde jomefece].
S o confodor esfiver odma de um cerfo limie, o zono de cozedura esta “QUEMTE”
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O volores fiplcos do oquecedor radianie:

1. Cercode B segundos no nivel ¥ configern o estoda QUIEMTE paro 7 min (o zono é desligodo opds B segundas]
2. Cerco da 1 mirios no nivel § configuro o estodo QUENTE para 32 min lo tona & dasigoda apés 1 minusal
3, Cerco de 13 sequides no nivel 9 configura o estoda GLUENTE para 58 min (@ 2ona & desligada apds 13 segundos]

Em sistemas indugfio G5 / indugio bisica o temperatura do bobina & medida. O valor & avoliodo
& o resultado & enviado para o LIN bus como quents ou frio,

Tecla / fungdo profegdo para criangas

As teclos podem ser blogueadas para eliminar agies inlempestivas.

L

Fguna : Indioagha do blaqueo no visor de 7 segmenios
O sclonameanio do boldo de bloquelo de feclas aguarda -ou o modo ative bloquein o TC e atecla
de blogueio fica lluminada. O fempo do operagdo de bloguedo de feclos deve ser levado em

consideragio. O TC frabalha no medo anteriormente definide, mas as outras feclas ndo podem

estar em oparagdo, exceto o bloqueio de teclas ou a tecla ON/OFF, Todos os feclos bloqueodas
nfo sdo monitorizadas pelo TC relafvamente o uma aluago permanente,

Em modo bloqueado, & possivel também desligar, usando o tecla ON/OFF. O LED do blogqueio de feclas
deslign-se quando o TC & desligado. A fungdo de blogueio de feclas incluinde o LED fica afvo ao ligar
de novo [em modo de espera 10 segundos] olé & desafivagfo alravés do bloquelo de teclas de nove.
A afivagdo/desativogdo da fungdo de blogueio de teclos em modo desiigodo nao & possivel. Os
respefivos alormes do fimer podem ser confirmadaos afravés do adonamenta da feclo, Ndo necessita
de desblogueor o TC quande o lempo progromodao do fimer ferminar.

Afvaclo do bloquaio
A afivagfo do prategdo pora criangas s6 & possivel com o TC ligade, mas ndo hi zonos de

cozedura afives nem seleqdo do fimer. Por conseguinte, & necessdrio premir a fecla frontal direito
da zono de cozedura [FR) & o lecho de fungho especial simultaneameante, premindo depois de
novo a kecla da

locked [bloguenda) (= protegdo pora criongos em caso de ofivagdo ndo infencionall. Se uma daos
zanas ainda esfiver quente, mostrard alfemodaments um (L] e [H] coma alerta visual,

Este procedimento operacional ocontece em 10 segundos ndo podendo ser pressionoda
qualquer fecla exceto esta, Coso confrdrio, a agho serd anulada e doda como niio completa
O sisterna elefranico permanece em estado blogueado até ser liberfodo, ginda que o TC tenha
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sido desligodo e, enfrefanio, ligodo de novo. O facto de reinicializar o TC desliganda da
alimentagdo elétricn tarmbém ndo ird anular o bloquelo.

Desafivaghio do bloqueio

Depois de ligar o TC, a protegdo para criangas pode ser desativoda. E necessario premir a fecla de
salecho da zono de cozedura FR) & o tecko de funcdo especial 1 simulfaneaments & dapois premir
apenas a teck de fungdo especial 1 de novo. Se fodas as efopas forem efefuadas no ordem cometa &
nos 10 segundos o blogueio & canceloda e o TC passa para modo standby. Caso confrario, a insergdo
&vista como incompleta @ apenas a tecla OM/OFF pode ser premida para desligor e o insergdo deve
ser repetida, O TC & de nove ligade aa premir  tecka ONSOFF, sendo que (0] ird surgir novisor, Os pontas
do visor piscom e o TC para ser ulizado. Coso o zona de cozedura aindo eslejo quente, [0] & HI
aparecem alernodomenta e de farma sincrona com pontos infermitentes.

Tirmar

Afungdo timer esta disponivel em duas variantes basicas:

= Tires Oreco £ egg finer
#  Timer zona de cozeduro

O nimero maximao de timers & de 5. Um fimer esta disponivel para cada zona de cozedura & um
para o fimer Onico, Os timers podem ser usados em paralelo. O timer da zona de cozedurn 56
pode ser definide para uma zona de cozedura afiva. A selegdo do fempo no fimer & a mesma
do tempo de selegdo da zona de coredura 2 segundos|. Cado agdo sobre a tecla no fimer irg
volar a aclonar o fempo de selegdo, O fimer deixa de estar selecionado se o tempo de selegdo

esgofar.

Indicagio do Timer

Se o fimer esfiver selecionade, o visor do fimer |5) indica o valor do timer correspondenta atual. £
possivel indicar a zona de cozedura correspondente com LEDs em formo do visor do fimer. & zona
de cozadura & exibida e os LEDs ficam reguladas. Se ndao for selecionado um timer o visor do fimer
indica o valor do timer afivo mais baixe, Os LEDs em seu torno estdo apogados.

Em fungéo do modelo, um LED ao lodo do zona de cozedura & wsodo para indicar um “fimer
aliva”. Para fer acesso a um timer do zono de cozeduro, o zona de cozedura tem de ser
salacionada & o timer pode ser seledonado,
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Dedinigho do Timer

O walor midedmo do fimer pode ser definido para %9 min. O valor menar de 1 min & indicodo em
sequndos, O ponfo do visor do fimer dirgito pisco & indico este moda,

Para definir urn valor de fimer, usa-se o tecla de seleco do times, O visor do fimer mastra [00]. O
ponte decimal pisca no visor do fimer. Se no foram efetuadas mais configuracies, o fimer ird
desligor opds 10 segundes hisor desigodal Se o fimer for definido & ndo houver zona de
cozedura ativa nos 10 sequndeos, os visores desligam-se. Se uma zona de cozedura ainda estiver
quenle, o visar respetive maostra um [H) estdlico. Se nda houver zona de cozedura selecionoda- o
firmer Onico pode ser ativado. Coda atuagdo na tecla de selecdo do fimer g adicionar 10 minulos
ao valor atual. A tecka de selecde do fimer pode ser premida em confinuo. O valor muda a cada
0.4 sequndos. Se o valor for superior oo valor maxime permitide, o fimer volla a zero. A repefigdo
du tecla & inferrompida. © cursor & usado paro definir o digito mais baike do valor do timer.

0 timer da zona de cozedura timer fica otivo se uma zona de cozedura for afivada e selecionada
[nivel de cozedura > 0; exibicdo de ponto fixo). Ate quotro vezes desligodos - as zonaos de
cozeduras sdo ivremente programadas. Mo final do fempo a zona de cozedura respetiva desliga -
se & puve-s2 um sinal acdsfico. Ao mudar de uma zona de cozedura pora outra, o visor do fimer
display Indica apenas o valor do fimer alual para o respetiva 2ona de cozedura, Os timers das
ouiros zonas de

Desligar o Timer

Se um fimer sa esgofar o modo alorme comega. O visor do fimer pisca [00] e o buzzer apifo. Se
urmn timer de zona de cozedura esthvesse afive, o 2ona de cozeduradesliga. O alarme pode ser
interrompide por guakguer ocdo numa tecka, O comprimento do alerme comespondente depende
do configurado efetuada ne menu do ufiizador, De momento as configuragbes possiveis sio 2
min, 10 segundos & “siléncio”.
O fimer pode ser desligoda:

« Ao delinlr o valor pora [

+  Umtimer Onico / egg-imer pode ser desligodo por uma afuagde dupia na tecla OMAOFF [1° TC
eshd aliva, T o TC & fmer desligados]

FRungdo Pausa fopenas para indugdol

Durante a fungdo pousa afive ndo serd emilida poléncia e o processo de cozedura &
interrompidao.

Figuea ¢ IndicagBo de fungBo de pousa o
visor de 7 segrmenios
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Quando pelo menos uma zona de cozedura estiver afiva, os elementos de aquedmenta podam
ser desligodos ao afuar sobre o fecla especial pard 1 segundos. A condigdo de pausa pode
igualmente ser alivada se ocorrerem erros especiicos na zona de cozedura. & | ndicogdo de ero
oparece altenadomente, A indicopdo de calor residual, os simbolos especiais como (4], P] ou
“falta recipiente” sdo ocultodos e a pausa aparece come prioritaria. Em geral, os erros impedem
gue o TC ligue & assim o ativagdo do pausa & prioritdria. Se um erro geral ecormer durante o
pausa, o TC desliga & o modo & anuladao.

Durantes a funglo pausa

Mo indugdo e nas varianfes mista, as exigéncios de poténcia sdo definidas para 0% no nivel LM
durante a pausa e apds recolocagdo do nivel de cozedura do TC, & detecho de reciplente nfio &
possivel durante a pausa com 0% de poténcia no local da indugde. O contador recomea para
umdl zona de cozedura sem utensilios (max, 10min) ainda que fenha parcialments expirado antes
da pausa.

0s fimers ja programados ambém os egg fimer] sdo inferrompidos e ndo confinuam durante
a pausa. O aquecimente avtomatico e o booster fombém sao desligados em fodas as zonas
de cozedura durarte a afivagdo da pausa, O caloule do calor residual e o tempo de operagio
confinuam & ndo sdo inferrompidos.

Os LEDs para oufras funcdes fimer, mali circuito, efc) estdo confinuamente luminades no
estado. O modo pausa pode confinuar no mdximao durante 10 minutos. Se o estado ndo fver
terminode denfro deste lapso, o TC desligado. As plocos podem ser desligadas o qualquer
rmomenta com a tecka ON/ORF. Um modo de pause possivelmente ativado & assim anulado.

Modo fim de Pausa

Para terminar o modo pausa & iniciar de novo as zonos de cozedura a fecla de fungdo espedial
e qualquer oufra fecla desejoda Indo a mesma de novol tem de ser aconada durante 10
segundos. Isto repde as condigdes antes da pausa. Para a sequnda operagda de tedla, a fecla
OM/OFF pode ser usada oo “focar” ttempo de atuagda »

0.3 ms < 13). & ativagio da tecla ON/OFF durante pelo menos 1 segundo desliga o TC. S& ndo
for afivada qualguer tecla nos 10 segundas o zona de cozedura desliga-ss também.
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Meodo LED adidonal para Pausa

Umi LED opcicnal pode ser usado para a fungdo de pausa que se comportard do seguinte forma:

s (LED permanece desligado quando a pausa esta inaliva

+ 0 LED esid iluminodo de forma fixa quando a fungdo de pouda es5a ativa

« O LED pisca durante o lempo de espera pora que a segunda lecl sejo ofvada pora
ferminar o pousa

+ O LED fambém ind piscar s2 uma fungdo adicional de retoma for possivel apos ligar de novo

Fungdo de Reforna

Ao utilizor o fungdo de retama as definicdes podem ser recuperadas rapidamente quande o TC fai
desligodoe usande acidentalmente a fecla OM/OFF. Ao desligar com o tecla ON/OFF, o ulilizador fem &
segundos para voltar a ligar e outros 6 segundos para acienar a tecla pausa. O modo de pausa nde &
possivel nos primeiros 6 segundos apas fer ligodo. & execucdo da fungdo st & possivel se pelo menos
uma zona de cozedura esfiver afiva Inivel de cozedura = 0) independentemente do estado de blogueio
das techs.

Infarmagdo restaurdvel:
Mived de cozaduras da fodas o5 2onas de cozedura
Minutos e segundos da zona de cozedura afiva e respefivos fimers
Condigdes de frabalho em zonas molfiplas feite por fungdo de
memaonzagdo para zonas miliplas) Tempo de ogquecimenta
automatico & fungdo booster
Protecdo para criongos

Informogdo nde restaurdvel:
Limitag@o do ternpo do contader (o utilizodor intenveio
ao desligar) O ciclo do contador lapds igar inicia novo
ciclol

Se o lempo de atraso da redugdo de poténcia estiver a ser executado ao desligar igestdo
da poténcial mas o novo nivel de cozedura nao tiver sido ainda assumidao, a refoma
ndo pode repor o Oftima definicdo do ufiizador o fozer em prioridadel. Este coso
especial pode apenas ocorrer durante 3 segundos de fempo de atraso de redugdo
de poféncia.
Dodo que o modo de inducdo sem saido de poténcia ndo pode executar o detecdo de
recipientes, o contodor de fempo para «Falia recipiente” reinicia apas o modo pausa. A respetiva

zona de cozedura @ desafivada apds 10 min.
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Destigar automaficamente fimiador de fempo de aperagdol

Coda zono de cozedura & desligoda apds um determinado tempo maxime de operagdo, se essa
zonn de cozedura ndo fiver sido operada duranie esse lempo Um imite madximo de tempo de
operacio & definido em fungdo do nivel de coredura escolhido, S& um tempo mddmo de
operagdo for excedido, a zona de cozedura é desligada e o simbolo para calor residual & exibido
[consulte 4.11) em coso de superficie quente. O tempo restante até desligar automaficamente &
reinicinlizade para o limite de fempo de operagdo definido poro este nivel de cozedura apos
qualquer operagdo do ulilizador, 4s definicbes de timer 18m priofdade sobre a kmitagdo de lempo
de operagdo.

Tabela Mivels de Poléncia / Limite de fempo de operogdo

G4 / G5/ FHE
INived de cozedun ;
Mivel de Polincia Linnbe de fernpo de
[%] | apengdo |
o 00 6.0
bai 5 20
o
1 30 6.0
K 65 6,0
3 1.0 50
4 155 A0
3 2.0 40
& s 1.5
7 45,0 1.5
B 64,5 15
g W, 0 15
P M00+X 1.5

Rgura: Tabela Nivels de Poléncia / Limite de fempo de operagdo
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ﬁm

O
O, O

Seiopan
Selecao
Form 3 Zaonal
Modelo MI 1604
Selecio
Salegio Zona &

oo 1

A/

Sensor Eansor
dimnuir Sersar aumandar
poténcia Ligar - Desligar pabincia

Sensor
Ligar - Desligar

Ligar o ploca;

Todos os display marcam 07 @ um ponta decimal intermitente.
Desligar a placo:

O disploy indica "W, calor residual, se o 2ona ainda esiiver quenta.
52 ao fim de 10 segundos nenhuma zona for seleccionada o placo

desligo-se outomalicemenie,

Aumenior o nivel de poténcia.
@ Mmﬂﬁmﬁ Esfe sensor em simultanen com o sensor dimingir desliga o zona

Aumentor para:

Sensor
DinGnuir poténcia

Diminuir para:
Dimirwir o nivel de poléncia,
Este sensor em simulneo com o sensor aumentar desliga a zono
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'H" no desplay indica : De "0 a "8 indica a Indica gue a fungdo

Calor residual : Aencdo - a zona podincia escolhida Power
ainda estd quente. | estd activa nesta zona
-

© © 0O

4.2 Funges da inlerfune do Utizador usando o Exemplo do TC Lisa EGUO.
As fungbes basicas dos unidades de operacho EG.0. para o sistema de
Indugde Basic 3 sho descritas abawxo usande o exemplo do TC Lso. Um
eshoco defolhodo da U respefiva também pode ser enconfrado no descorgdo
da fungo comespondente dao unidade de oparacio

s detahes de outras 1L pademn ser diferentes, de acordo com a

fiosofio de operagho.

4.2.1 Funclanalidode do Contralo Touch Lisa

0'TC Liso funciana de acarde com o principia de seleqdo, au seja, 0 zona de cozedur a frabalhor deve ser sefecionada
priceirg anles de o nivel de poténcia poder sar delinido com o5 baldes mais/manes. O mostradar de uma 2ona de cazadun
selecionada & mais brlhanle e o ponfo dedmal da mastador ocende-se

Primeira, @ placa fem de ser kgoda wsando o infermuphor principal £/ Camregar no insamuptor pencipal 04 novomente
desligo um controdo flodas as zones de cozedura 00 mesmao fempol com umao apdo

A& palencia da pana de cozedud & oushavel em ¥ nivels e esta indicodo por mesinadares LED de 7 segmentos com a5
nimerns de ele 0 oBs 0U o 52 0 funglo bocsler estiver alivoda.

£ atrbuida uma poténtia o o cada nivel, que & consubada pela interlace do ullizadar como volor de percentogam da

poténcia misxima,
4.2.2 Duabegio da Raciplentes

U £ endbida umao apanelo suspansas no mostrador da 2ona de cozedura (padedal se ndo for detelode nanhim fachodponela.
& Umozona de coredurs dasdign-ss autamalicamente se ndo for detelodo nenbum fachodpanela passodas 10 minuias,

1) medxme
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423 Fungio Boosl, Gesito do Polinda

P A funpdo boost pode ser atvodo paro v oumento rapido dos zones de cozeduna quanda o nived <% de poiéncia
L foi dafinids primeire; o ploce cormaspondenta & salecionado & o bolte Mais 8 pressionado novarmeanie agom,

A& fungda boast pede sar afvoda apenas quando parmiido pelo ssfema da indugdo, Surge urm «Ps no mastrodar

Afver 0 boaster pode levar 0 que o poséndao solickado excedn o posénco miximo passivel e o gesibo do poténcio seje
oftvada.

E indicado oo uliizodor uma reducbo necessana do paténcia da outra zona de cozedwna do mesmo sstema de indugdo
olravis do mestrador respelive a piscar; olerece um lempo da cormeqto de 3 seg. antas de ocomer a reducdo de poléncia alé
o nivel de pesiindo reduzide necessario fase de cozedunal

A burigda boast lem um fernpo lmite ne sistema

X

4.2.4 Mosirodor de Aquadimento Recidual

= i 1]

O pquecimento reskdunl numa zono de cozedurn & indicodo apds se desigor os nivess de paténcla, desde que o
temperatura medida no vidro se enconire acima do volor critico.

4.2.5 Tempo pam Escoldar Aulomético
E 0 lempo para escoldar automilics nio & suporado pelo TC Lisa,

-

Se o tempo para escaldor automiético for ofvodo com o TC Lite, TC Lite Sider ou TC MulliLite, o poténcio da zona de
rcazedura & definido pora 100 % |= nivel 9 - poténcial durante vm periodo que depands do nivel de poiénoa (eshar]
sakecionoda [fase de cozedural, Depols de o fempo poro escoldar passar, passa para o nivel de poténcia de
ebulichosiose de cozedura de ebulicdo selecionada

4.26 Desaiogho autsendiica imitacdo do empo de Ancionamento)

A lmiocio do tempo de funcionamento & uma fungdo do iU, ow saja, o U deve desligor o gerodar. Dependendo do nival

da posincio definkdo, coda 2ona de coreduna & deskgada indiidualmente de ocordo com um deferminads fempo masime
de operogho, s 0 zona de coredura designoda ndo fver side operoda duranle eshe lempo

Cualguer alierogo do condigio do zona de cozeduna com o batbes afrbuidos [defireratterar o nivel de paténcia da ploca
carmaspondanie] renido o tempo maximo de operagdo desio zona de cozedura para o volor inicial do kmitagdo de fempo de

hmcionamenio.

4.2.7 Bloqualo de Tecas / Proleco para Oriangas

Eratecta para crangas confra uma LIGACAD inadverida
53 poda ser ofivado se ndo houver zona de cozedum ligodo
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Bloquaio:

A pratepdo pora criangos pode ser ativado depois de ligar a inderfoce do vllizodor. Paro este fim, o botdo de seleqdo da
zona da cozedura (VR & o boldo MEMDS km de ser carmegodos em simuBines e, depeis, 0 boddo de salecio da pleco VR
deve ser pressionado Mok uma vez, Um ale de LOCKED JBLOGLIEADO) surge em fodas o5 masinadanes, Se uma zona de
cozedung fver o estado Mot [Querte), sl @ «He surgem aiermnadamente. & sequéncias dos operogdes deve decoerer em 10
sagundos e ndo pode sar pressionodo quolquer cufro botdo que ndo os descrites acima. Coso confrdrio, o inkroducdo sand
cancaloda por asiar incompleia.

O confrelo permonets e eslods blequeads o ser deshloqueade, ainda que o sisterna tenha sido desigode e,
enfretario, igodo de nove. Relncior (desigor o cobol o controlo ndo concela o blogquelks.

Dressbioquele hempordrc para cozinhar:

Fara desbloguear o confrolo, o botdo de seleqdo do cozeduna (VE) @ o bobGo MEMOS tém de ser comegados em simuli@nea.
0 ala de LOCKED [BLOGIUEADD) dasaparece do masirador @ el com um pandy o piscar & axibido am badas o5 zonas de
copedura. e uma 2ona de cozedura Ter o estodo d-ole [Querte), s ¢ ds

surgem abernadamense de forma sincranzada com o ponba de exdbipo a pleoar. & protegdo pora criongas fico
novomente ofiva depois de desigar o confrolo.

Cancelar a profegio:

A profecio porg cranpos pode ser desativada depois de ligar o sisierna de confrolo. Para este fim, o botde de seleqdo da
zono de cozedura (VR e o bobdo MEMOS km de ser comegados em simultdneo e, depois, o baldo MENCS deve sar
pressanaeda mais wna vez sozinha, Se ledos o5 passoes farerm redizodes no sequincia cerla & em 10 segundas, o prolgao
& canceloda e o controko fica, mois uma vez, no estoda STAND-BY, Caso contrdnia, a infrodugBo & interpretado cormo

Incomplata & o controla permanece no condicdo de bloqueado, desligondo-se apds 20 seq.

428 Funglo Timer
O walor do Smer & exibido no mostredor do zono de cozeduna fraseiro LR, RE.

Existemn dots modas imer difereries:
Timar zona de cozedura: O limer & alribuide o uma zona da cozedun, Depois de o lempo dafinido fer
acabade, & dado v sinal aodshico & dlico & a 2ana de cozedura alribuids & desligoda.
Egg tirmer: O fimer & operado independeniemente o portir de ura zona de coredura. Depots de o
tempo definido ter acoboda, sombsém & dodo um sinal acdstico e dlicy; nenhuma zono de cozedura &
dasligoda,

Sebecionar um

E selacionado um fimer se comegar nas babes mais & menos simuloneamenta quanda o confrolo estd atvo.

Saruma zona de cozedura for selecicnoda primeina, o limes 2ona de cozedura da zana de cozeduna & exibido da farma
luminasa. isho & indicods adidonalmente pele ponte decimal @ piscor ne mosirodar do 2ona de copeduna

Oagg fimer & seladonado sa ndo for salacionado wma rona de cozeduna, Messe momeanda, lados os pordes dedmais asioo
desgigados.

S viwics Brners estvenam alivas, o limer prelendido pode ser selecionado se comegar o bolles mais @ menos vinas vezes,
0= fimers do zono de cozedura afivo s8o contades oqui ne senfido dos porteiros do reléglo. O egg fimer & selecionado
depais do timer da (fma zona de cozedwr & saguide novomente pale Smear da primeing zona de cozeduro.
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O fesmipa de silegho & 10 seq. E reniciodo com os baldes mois ou menns sempre gue o valor da timer & derado, O mastrador
do fimer desoparece depoks de esle tempo se ber esgatode e os mostradores do zona de cozeduro possivelmente afivo
fornam-se visiveis ouing vez.

A selegho pode ser concluldo anfes 2 selecionor uma zono de cozedura

Dedinir o vallar do fimer:

Depois de um Smer fer sido selecionoda, o volor do fimer poda ser alierndo usanda o boddo mais ou menas. Se ndo fiver sida
diefinide nenburm valkor limer, & defirido ven valer prefienide de 30 min, oo camegar ne Bole menos; depais, esthe vakr pode
sef alterade.

O ponba de ajuste muda mais depressa se os boles mos ou menos forem comegados dunarde mais fempa. &

repatipdo outomdtica para no ponto da ojuste da %9 ow 01,

5 um fimer zona de cozedurn fver sido definido, iso & indicodo por vm ponio decimal esidicn no mastndor do zona da
capedura conmespondente, mesma depats de o seeie ker acabodo

5w egg limer Ther side definide, iste & indicodo peles pertes dedmais o piscar simullansamente nas mostodanes

o timer apds o selegdo ter acobodo.

Desafivacio antedpada do timer:
0 fimer pode ser desligodo dafininda o walar do fimear coma 00, Com um fimer zona de cozeduro, o zona de cozedurn

mseciada permonece ligoda,

Firn oo firmar:

O iempa comegn kogo gue o timer & definido. 5e o volor for allerodo com o batBe mais oy mendas, o BMer ComEeqn noverente
‘cam o minuto comgleto; 05 sagundos que possielmenta passaram sio rejiados.

Sinalizagio da um timer finolizado:

Depois de o valor do imer ter chegodo a 00, isto & indicada de forma ocdstic & dica. A 2ona de cozedurn corespondenie &
dedigada depals de um timer zono de cozedura fer finalzodo.

A& zand de cozedura ou os Smers passkelmente selecionadas sho desseleconados,

Crvalor do Smer (0] & endbido outm vez monualmanda & pisco. 5a for um imer 2ona de cozedura, o panko dedmal
corespordente lambim & exibide o piscar

A ginglizagho & lrmitoda o 2 min., a menas gue sejs conceleda primeine oo comeger em quakjuer bolao, 08 maosiadares da 2ona
de cozedura possivelmente ativa fomom-se visiveis outna vez opds sinofizagho.

4.3 Mensogens de Envo Durorhs LilizagSo
As mansagens de ero servam pang infarmar o ullizadar sobee as inervengies do monitorizngdo akininica
Marrnalmente, 05 saguintes ermas sdo fempondrios e costumom poder ser comgidos pelo utilzodor,

«  Tacho/paneks auserhe ou ndo adequadada na fana de capedura

#  Recipliente a ferver vozio ou sobrepquedmenie de uma zono de cozedurn

#  Bxcesso de temperotura do zona de cozedurg
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Além disso, o gerador assinalo cidiges de emro @ unidode de operopdo sa for defetoda um emo. A zono de cozedurn ndo
olatoda poda continuor o fundonar sa o fungdo da guirg zona de cozeduro @ o seguronga o foram ofedados de forma

adversa por urna falha que tenha ocoride. 0% codiges de erme podrio EG.O. $0 enumerados no copilula 9

4.4 Manu de Sanigos/ConfigunacBio Manual

Serm menu de sanipo presente, sam milfiplos configuragtas incluiidos @ possies.

Desend ou possivelmente terd de ser necessdng dscuti ne fuburo autra vez; a ampldude exoio @ operagio deste meanu
ainda ndo esie definidas no fose ahal.

§  Dodos Técnicos

5.1 Gomas de Tenso e Frequéndas

Tensda norminal 2H0V-ZA0 Y -10 Bl+h %
Fraquincio naminal 50 He /&0 Hz
Carrente narminal 1a &

5.2 Proteqdo de Subs/Scbretensdo

5.2.1 Prolegio de Sublenslio
Deterdn de sublensde nomalimenie L < 1770V

Histerese para reinicior nommalmerite IAERY

5.2.2 Prolecho de Sobratensio Ligagio Emada 400 V para cabos inisicos)

O filtrg do garodor es33 equipodo com vma profeqdo de sobredensdo que impede o operagdo do sistema da
inchugdio @ urna falha assodada de 400 V quands as fases e N esido misturadas de alguma feema,

Limite de adonomanto da proledo de ligogho emada nommalmanie >300°V
Tensdo maxima de ligogho 440 W AC
Dwragdo mdxima da lensdo miéximao 30 mina T, 40 °C

0 sisharma de indugdo nio & donificodo quando se misturo o fose Le o conduwior nautro M. Exsa
ligaago errada & indicada com U400 depais de kigar a ploca

Cornanbrio:
A copaddade opamdonal deve ser veriicada depols de reslizor a ligogiic dos coboes da ploca,

5.3 Classe de Proleghs
Classe de protegdo (em conformnidadis com a EM G1140) | lapds rmonsogern adegquadal
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5.4 Consumo eim Siandby do Sislema de indugo Basic 3

O conguma em standby & definido quando o sislama de indugio & dasligado ventainha inalva, mostrodores opagodas| a
e relocionods com o sistema compleho (1 a 4 zonas de coreduna na ploc, incluindo unidode de operogho E.G.O)

* Standby em conformidade com CE n,® 1275/ 2008, Anexs 2,

5.5 Redplene de Relarinda

A posdncia nominal & medida vsondo o recipianta de redardncio WIWF Gala Plus & dois Firos da Ggua o ferer. O redipienta da
referinga cobre hololmente o indulor e & colocade no cenlro do 2ona de cozedura.

O redpiente de referéncin WWF Gala Flus fem o material de basa mognéficn 14530 & & idanfico oo 5ifl Compatenca. As
prapriedades indutores da redpiente di refeninda reprasentarm vanos sines de wenslios de cozinha com compasicia em loema
de sonduiche & moenois de base 14006 ou 1.4520.

5.6 PoMincia, Delegha de Beciplenke

561 Posincka dos Induores, Limiias de Datedo de Recpient

%- Dalegiio che perciphanien
Dessionioc Dilirmeten ifivics  Diflmalro Potlncla Potincia rederda | Didimetro mcomendiado par
ek haminal finkda sl e wilkrodor
dalvene
160 B0 EED 1.4 kW 110 e 130 mm
1600 Wl mm 180 mm 14 kW 185 kW TH mm 130 mm
200 200 mim T20 mim 1,85 kW kW 20 mm W5 mim

O limitas da detagBo de recipients 560 medidos com placas redondas feitas de terro fundidas cinzensa GG20 [ferro de
chepa EG.OJ e espedificodas segunds o lensde nominal. © garfo padrdo de acorde com a BN 0335 lelementa de ago
com # mim de espessung e W x 2 cml nio & oguecida,

S fiver urn redplente com boas coroceristicos rmagnétices (peqa com elevoda magnetismal, recpienies moks pequencs
como 05 indicades acima podem ser reconhecidos o partir da indugbo eletrdnic. 5 tiver um recipiznie com vma md
configurogda mognalica [pego ligeromente mognifica, & possivel que ddmetras moianes do recipienss, come as indicades
acim, sejorm necessinios para serem detetades.

b

AEGO. sugere 0 Incorporagha dos valores recomendados de detego de reciplente nos manuats do equipamernta,
Especificar o didmetro moior em comparopdo com a pleca redondo fundida detefoda posiivomenie ajudao o evilor
reclomgdes por park do ulilizador final.
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5.6.2 Redugho da Polénca Depandends da Tempardur de Enfrada

0s companenles ehetrénicos dos conversares devern ser protegidas contra a destruide devide o sebreaqueimienta inhem,

Para sto, a saida de pohénca das zonas de cogedun & limitoda em conformidode com a temperotura medida no elemerio

de amefedmento. A temperaiura aumenta de foerma mais rapida ou lensa dependendo da temperoura de entrada no

veriginha. Assim, & necessdria uma baika bemperotura de entroda para o bom desempenhe do sissama complalo.
Inchepardentermnente do lempemiveg de entroda, o poincia lombim ¢ reduzida opés um defeminada perdodo de cotedun para
evilor exceder a bermperoiura aulonizoda do indutar, Por exemplo, o rivel de poténcio fose de cozedural 9 & reduzido poro 70 %

do zaida da zona de cozedura possados 25 min.

5.6.3 Limiles dos Boosters de Hardwore

Az zonis da cozedura com booster de hardwara [1.85 W e 2.1 kW) ¥m um Sampo mdx. da hundenamenta da § min na operogio
boaster abé & redugio outomidtion pare o nivel 49, Esfe tempo pode ser reduzido afrowés de alfos tempermures de entroda.

O booster deixa de poder ser selecionodo se o elemento de arrefecimento o as iempearatunas do widro estiverern muiio oftas. Do
measma formo, um booster ofve & desalvodo oom lampanlures excessvas @ 0 zona da copadurg passa paro o nival 05s,

564 Tolarinda de Pobinda

Takardncia com operogie nominal M+5 %
Talerdncia do rivel de paténdo continue maks bolke LTS
Conshincia de poténdn enfre o modo simples & duplo da um madulo 4%

s

Mem todaos os utensilios alcangom a pos@ncia bocsher mixima devido @ swa consrugio mognética,

A halerdncias de polgncio especificodas dependenn do saido de poténcio més, possivel do comesor & esto reloconadas
coom este nivel de desigm (2,1 kW)L

5.7 Condighes do Ambiente dos Componenies Eelrinicos

+  Temperohura de fundonamento 0o 85 *C, mie %3 % humidade rel (T < 40 “C)
+  Temperohurg de ormozenomento Ood5°C
B,

Antes de se colocor o sistama em funcionamerio, deve ser verificodo s ndo se desenvolveu condensago nos componenias
alalranicas. A verilicagie da humidade relofive do sisterma da indugBa deve ser realizada i méakime com 40 °C.

5.8 Monlortzagde da kemperatung das 2onos de cozedung
A manifortzagio & realizada pelo sensor de bermperaiur no indusar.

Mastnador de oguecmento residuol
Limite de desofivag@o mosirador quenia «Hs <4370

Lirnite de alivogde mestrodor quente sHs =45°C
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Medichio absohsa e monliorzagio do queento de lemperatura

A femperabura do vidro de urna zona de cozedura & monlionzoda paro profeger os vienslios colocodos sobre ele, por
examplo, daskgo-se guando os panelas esitoe o cozinhor vazios.
A redugdo do pakancio atravis do fempanaturo ccoma duronda wirios fasas, ou sej0, apanas umo quantidode aspacifico
de pobéncia & formecida comegondo numo temperatuna especifica. lsto permite uma rmelhor delegho de oumentos de
temperatura com elevadas temperatunas, por exemplo, delegio de ponaelas o cozinhor vozios.
0 aunenlo de lemperatura duranie o fase de oquedrmento & ronilerizedo; o polincia & dirminuida se o aumenbo for
demasiods brusco ofé o aumenda de lemparaturn voltar o valores mais boixos.
Cam uma lemperalua do senser de 235 °C, o 2ona de copedura desliga-se com o mensagem de ermo «E2,
Com uma temperaiurg do sensor de 245 °C, fodos os zonos de cozeduwra se deshigom com o mansagem de emo «£2s.

05 lirmias & oumeantos di lemparalur soo moniloizodes confnuarnante

Hodiso:
A profegdo de temperatura & limioda se oz utensilios tiverem relevosentalhes no centro da basa

5.9 Monfiortzogo da Temperatura dos Conversores (Tempenalurg de Dissipogdo da Calord
05 companenles elerdnicos dos conversones devern ser prolegidos confra a desiniche devido o excesso de lempenstura
Inderma. A soido de paténcio & reduzida com este objetvo, se necassdrio.

1. Limite 100 poiéncia rmde. permitida 70 %
2. Limike =g potincia rded. permilida 35 %
3. Limite 125 C paténcia mdx. pernfida 1%

0 ero die excesst de lemperalung do elemento de arefecmento & definido m 130 °C

5.10 Conirols do Vienloinha

A wenboinha tem duos definicies. A definigdo lenio & afvoda quando se igo o fogdo.

A dialinicto rpida da wentoinha depende dos seguintas rmites de lemperatura imedidos de acorde com o elamento
de arrefecinental;

Ligaciio da definicdo rpida 55 °C
Valior & definigdo lenia sl
Hislorase 4K

A delinicho rapida 55 & manSdo desde que, pelo menos, wma 2ona de cozedura exijo peléncia

Al disso, o venteinha conlinue a lundanar no definido lenta com o inducho desigoda akd o temperatura do ekemento de
amefecdments ser < 41 *C.
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fig 9

POS VENDA

A& Melreles concebey exte aparelho de forma a garantir o méxima fiobilidode.
M&o abea o aparelhs - fsco de choque ehéchics
Se ndo conseguir solucionar o problema, confocke o centro de assishinga mais prixima

AVI50: qualguer tentativa de arranjor o aparelho sem contadar o fobricante ind imvalidar o gorantia.
Caso o problema persista, leve o seu oparelho o um balcdo de pds-venda de, pora o resolucho do problema,

A Meireles garome por um perodo de 2 anos, apés a dofo de compra deste aparelho, uma garontio confra
qualquer defeito de fabrico enconfrada. & gaoranfia pressupde o comedo uso e manutengio do arfige, nomeodamente
de acordo com as insfrugdes expressas neste manual. Caso ndo se verifiguern estos condigdes, as avaria ndo
estorio coberfos pela garantio

A5 repanagbes de aporelhos eléchicos deverdo ser efecluados apendas por kecnicos especializodos, [ que, ndo
sendo feite palos mesmos, poderdo surgir posteriores complicogdes nos aparalhos.

Para evitar perigos desnecessdnios, coso sugam avarios quer nos cabos ou em outro tipe de componentes, os
reparages devern ser efechuadas nos postos de assisténcla donica especlalizados, para os quats sio necessaras
ferramentas apropriodes,

H CONSERVACAD DO AMBIENTE

Tentamas reduzir oo maximo o valume dos embalagens que se limitam a trés maoteriois de facl separago: cartbo,
papel e plistico.

0 aparalho & constituido por material recckdwel, urmno vez

desmontade por uma empreso especializoda, Sigo a legislaghe local,

Antanio Melreles, 5.4, —
Rua D Atonso Henriques , 235 - 4585-322 Gandra PRD

Apariad 49 - ASSA-509 Paredes Parugal

WA rnEireles.pr - Manual Disponivel no website

O Fabricande ndo se responsabilza por emos de impressao
O falbricante resena-se no direlo de inroduzir alerogdes nos oparedhas, sem que essos allerogdes prejudiquem
o funcionamento ou segueango dos MEesmos,
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